RozSirovanie rur-
navod na pouZzivanie.

Zariadenie sa sklada z ramu, na ktorom su pohyblivé Celuste s doskami na ukladanie nastrojov a
rozt’ahovacieho ihlanu s rukovitou.

Rukovit’ou prechadzaja dve zavitové tyce sliZiace na uvol’nenie ihlanu po ukonceni roztahovania, ak
by nedoslo k uvoPneniu po povoleni skrutky zdvihaku ..

V rame je upevneny hydraulicky zdvihak, ktorého obsluha a idrzba je opisana v samostatnom liste
dodanom k tomuto zariadeniu. Pri spusteni ihlanu je potrebné viac povolit’ uzatvaraciu skrutku
zdvihaku - minimalne o jednu otacku.

Pre rozt’ahovanie sa zvoli vhodny velky nastroj alebo kombinacia nastrojov, vloZi sa na ¢eluste tak,
aby rozdelovacie medzery nastrojov suhlasili s medzerami na zariadeni, viz. obrazok na druhej
strane. Pri nedodrzZani tejto podmienky ddjde k zniceniu nastrojov.

Utiahne sa skrutka zdvihaku a kmitanim pakou sa roztiahne na poZadovany priemer. Vnutorny
rozmer je mozné informativne od¢itat’ na stupnici. Stupnicu je pripadne moZné po povoleni nastavit’
podla pouzitého nastroja. Pri_rozt’ahovani_je nutné dbat’ na to, aby rukoviite boli vZidy pod
uvoliiovacimi maticami s vélou, inak déjde k poSkodeniu zariadenia. NajvhodnejSie je vyskrutkovat’
tieto matice az nahor a pri ve’kom roztiahnuti iba kontrolovat’ medzeru mezi nimi a rukovitou.

Po dokonéeni rozt’ahovania sa povoli skrutka uvolniujica tlak v zdvihdku a zatla¢enim na rukoviti sa
posunie ihlan do povodnej vychodiskovej polohy.

Pokial zariadenie zostane zatiahnuté, je mozné ho klI'a¢om ¢.17 s postupnym ota¢anim matic po cca 1
- 2 otackach na obidvoch stranach uvolnit’. Potom je uZ moZné bez problémov ho stladit’ a uvol’nit’
smerom nadol. Uvolnenie je sprevadzané niekol’kymi puknutiamu v mechanizme.

Udrzba zariadenia spociva v obéasnom mazani ihlanu a zavitovych ty¢i priloZenym mazacim tukom.
Vel’'mi délezité je zariadenie chranit’ pred abrazivhym prachom.

Vyroba redukei.

Redukcie je mozné vyrobit’ rozt’ahovanim az o 20 - 30 mm z
priemeru spracovanych odrezkov trubiek. Pre toto je
potrebné z okraja trubky cisto orezat’ po obvode zaciatok
zvaru. Dalej sa postupnym rozt’ahovanim pripadne vyuZitim
viacerych nastrojov dosiahne pozadovany rozmer.

Oproti strojnému rozt’ahovaniu ma mechanicky roztiahnuty
diel mensiu tendenciu k prasknutiu v zvare pripadne i mimo
neho vd’aka pomalym ruénym zmenam rozmeru. Na
vedlajSom obrazku je ilustracia rozt’ahovaného nerezového
odrezku o priemere 120 mm hr. 0,6 mm z rozmeru 122 mm
aZ na vonkajsi priemer 160 mm.
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ZOZNAM NASTROJOV
VOLBA SEGMENTOV PRE POZADOVANY PRIEMER

77 vrchna ¢ast’ zakladného vybavenia

90 hlinikové nastroje
100 kombinacia hlinikovych nastrojov 90 + 100
110 kombinacia hlinikovych nastrojov 90 + 100 + 110

120 hlinikovy nastroj 120
130 kombinacia: hlinikovy nastroj 120 + hlinikovy 130
140 kombinacia: hlinikovy nastroj 120 + hlinikovy 130 + hlinikovy 140

150 kombinacia: hlinikovy nastroj 120 + hlinikovy nastroj 150

160 kombinacia: hlinikovy nastroj 120 + hlinikovy nastroj 150 + hlinikovy nastroj 160
170 kombinacia: hlinikovy nastroj 120 + hlinikovy nastroj 150 + hlinikovy 160 + 170
180 kombinacia: hlinikovy nastroj 120 + hlinikovy 150 + hlinikovy 180

190 kombinacia: hlinikovy nastroj 120 + hlinikovy 150 + hlinikovy 180 + hlinikovy 190
200 kombinacia: hlinikovy nastroj 120 + hlinikovy 150 + hlinikovy 180 + hlinikovy 200

210 kombinacia: hlinikové nastroje 120 + 150 + 180 + 200 + hlinikovy 210
(Len ako priplatkové prevedenie)

220 kombinacia: hlinikové nastroje 120 + 150 + 180 + 200 + 220

(Len ako priplatkové prevedenie, moZno dodat’ az do priemeru 300 mm)

POZOR! Nastroje je nutné rovnat’ ako na obrazku. Medzery
nastrojov musia suhlasi s medzerami zariadenia. V opacnom
pripade dojde k ich poskodeniu!
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